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VINTAGE WOOD
Verarbeitungsinformationen

Die in diesem Datenblatt veröffentlichten Informationen beziehen sich auf 

3D-Reliefplatten mit der Oberfläche ALTHOLZ-LOOK.

FORMATE

>  PlateŶfoƌŵat: ŵaǆ. ϯϭϯϱ ǆ ϭϮϳϬ ŵŵ
 Längeres Maß = Laufrichtung der Prägung und des Furniers
 Es giďt keiŶeŶ Stƌuktuƌƌappoƌt iŶ deƌ Plate!

>  Pƌägeiefe ŵiŶiŵuŵ Ϭ,Ϯ ŵŵ – ŵaǆiŵuŵ Ϯ,Ϭ ŵŵ

>  ToleƌaŶzeŶ: LäŶge uŶd Bƌeite Đa. +/- ϭ,Ϭ ŵŵ
 Stäƌke ďei FeƌigstäƌkeŶ ;ϰ / ϭϬ / ϭϵ,ϱ uŶd ϯϴ ŵŵͿ Đa. +/- Ϭ,ϱ ŵŵ
 Stäƌke ďei SoŶdeƌstäƌkeŶ ;ďis ϭϬϬ ŵŵͿ +/- ϭ,Ϭ ŵŵ
 Geƌadheit peƌ Meteƌ Đa. +/- ϯ,Ϭ ŵŵ
 PƌoilgeŶauigkeit +/- ϭ,ϱ ŵŵ

LAGERUNG UND TRANSPORT

>  Iŵŵeƌ gut ďelütete LageƌuŶg, Ŷieŵals hohe LutfeuĐhigkeit. Iŵŵeƌ laĐh,  
 koŵplet auliegeŶd auf eiŶeƌ Palete/Plate etĐ., d. h. die EĐkeŶ düƌfeŶ Ŷie- 
 ŵals üďeƌ die Lageƌ- ďzǁ. TƌaŶspoƌtpalete, deŶ LageƌfaĐhďodeŶ etĐ. hiŶaus 
 ƌageŶ uŶd daŵit heƌaďhäŶgeŶ. Nieŵals steheŶd ;ǁedeƌ läŶgs ŶoĐh ƋueƌͿ la- 
 geƌŶ odeƌ tƌaŶspoƌieƌeŶ. Die AďdeĐkplate sollte iŵŵeƌ ŵiŶdesteŶs das ǀolle  
 Foƌŵat deƌ PlateŶ/zugesĐhŶiteŶeŶ Teile haďeŶ uŶd diese ǀollstäŶdig aďde- 
 ĐkeŶ.

>  Uŵ DƌuĐk-/SĐheueƌstelleŶ zu ǀeƌŵeideŶ, sollte zǁisĐheŶ deŶ PlateŶ eiŶe 
 )ǁisĐheŶlage aus SĐhauŵfolie/Wellpappe odeƌ ähŶliĐheŵ Mateƌial eiŶgelegt  
 ǁeƌdeŶ. Füƌ deŶ TƌaŶspoƌt ŵuß die Palete gleiĐhŵäßig geďuŶdeŶ/uŵƌeit  
 ǁeƌdeŶ. PlateŶ iŵŵeƌ ǀoƌ deƌ WeiteƌǀeƌaƌďeituŶg gut auskoŶdiioŶieƌeŶ   
 ;kliŵaisieƌeŶͿ.

VERARBEITUNG

>  Die PlatteŶ köŶŶeŶ ŶaĐh ihƌeƌ saĐhgeƌeĐhteŶ LageƌuŶg/TƌaŶspoƌt, gut   
 auskoŶditioŶieƌt ;kliŵatisieƌtͿ ŵit alleŶ üďliĐheŶ HolzďeaƌďeituŶgs-  
 ŵasĐhiŶeŶ/WeƌkzeugeŶ füƌ die BeaƌďeituŶg ǀoŶ PlatteŶŵateƌialieŶ   
 ďeaƌďeitet ǁeƌdeŶ. 

>  Es ist iŵ )uge deƌ BeaƌďeituŶg daƌauf zu aĐhteŶ, dass die PlatteŶ iŵŵeƌ  
 ǀollstäŶdig flaĐh aufliegeŶ, die EĐkeŶ Ŷieŵals heƌaďhäŶgeŶ düƌfeŶ. Speziell  
 ǀoƌ deƌ LaĐkieƌuŶg ist daƌauf zu aĐhteŶ, dass die PlatteŶ ǀollstäŶdig plaŶ  
 aufliegeŶ uŶd keiŶeƌlei Veƌzug aufǁeiseŶ, deŶŶ jedeƌ Veƌzug ;z. B. häŶ-  
 geŶde EĐkeŶͿ ǁiƌd ŵit deƌ LaĐkieƌuŶg uŶaďäŶdeƌliĐh fiǆieƌt.

>  SägeŶ: VeƌǁeŶdeŶ Sie sĐhaƌfe Haƌtŵetallsägeďlätteƌ uŶd geƌiŶge Voƌ-  
 sĐhuďgesĐhǁiŶdigkeit. VoƌƌitzeŶ ist ŶiĐht uŶďediŶgt eƌfoƌdeƌliĐh.

>  FƌäseŶ: Beiŵ FƌäseŶ uŶd PƌofilieƌeŶ sollte ŵaŶ haƌtŵetallďestüĐkte Weƌk- 
 zeuge eiŶsetzeŶ.

>  BohƌeŶ: Füƌ BohƌuŶgeŶ köŶŶeŶ die üďliĐheŶ Weƌkzeuge uŶd MasĐhiŶeŶ  
 aus deƌ HolzǁeƌkstoffďeaƌďeituŶg eiŶgesetzt ǁeƌdeŶ.

>  SĐhƌauďeŶ: AufgƌuŶd des geŶeƌell höheƌeŶ SĐhƌauďeŶauszugsǁideƌstaŶds  
 eŵpfehleŶ ǁiƌ ďeiŵ SĐhƌauďeŶ ǀoƌzuďohƌeŶ, uŵ eiŶ SpalteŶ deƌ Platte zu  
 ǀeƌŵeideŶ.

>  KleďeŶ uŶd VeƌleiŵeŶ: Es köŶŶeŶ alle haŶdelsüďliĐheŶ Holzleiŵe/-kleďeƌ  
 ǀeƌǁeŶdet ǁeƌdeŶ. Wiƌ eŵpfehleŶ foƌŵaldehǇdfƌeie Leiŵe eiŶzusetzeŶ.  
 MateƌialieŶ die aufgedoppelt ǁeƌdeŶ, ŵüsseŶ auf deƌ RüĐkseite eiŶeŶ   
 gleiĐheŶ, hoŵogeŶeŶ Aufďau eƌhalteŶ.

>  KaŶteŶ: EiŶe fehleŶde BekaŶtuŶg kaŶŶ zu RisseŶ iŵ Mateƌial fühƌeŶ!
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VINTAGE WOOD
Verarbeitungsinformationen

KANTENBEARBEITUNG

1.  Kanten der Strukturplatten auf konventionellen Kanten- 
 beschichtungsmaschinen mit ausreichend Überstand   
 ďesĐhiĐhteŶ.

2.  ÜďeƌstaŶd ŵit deƌ Oďeƌfƌäse ŶaĐhďeaƌďeiteŶ. Daďei deŶ   
 KaŶteŶstoß ϰϱ° gegeŶ die OďeƌläĐhe faseŶ. Uŵ das Ausƌei- 
 ßeŶ deƌ KaŶte zu ǀeƌŵeideŶ, ist es ǁiĐhig das Weƌkzeug   
 eŶtgegeŶ deƌ LaufƌiĐhtuŶg zu fühƌeŶ.

3.  Oď Radius odeƌ Fase, ǁiĐhig ist deƌ EiŶsatz ŵögliĐhst kleiŶeƌ  
 WeƌkzeugƋueƌsĐhŶite. HauptsäĐhliĐhe VeƌǁeŶduŶg iŶdeŶ  
 Fƌäseƌ, ǁelĐhe ϰϱ°-FaseŶ eƌŵögliĐheŶ soǁie RadieŶfƌäseƌ  
 ǀoŶ ϭ,ϱ - ϯ ŵŵ.

4.  KaŶte aŶsĐhließeŶd ŵit SĐhleifsĐhǁaŵŵ ;KöƌŶuŶg Đa. ϭϬϬͿ  
 ŶaĐhaƌďeiteŶ. Daďei iŶ StƌuktuƌlaufƌiĐhtuŶg üďeƌ die KaŶte  
 sĐhleifeŶ.

5.  Struktur anschließend mit einer feinen Kupferdrahtbürste in  
 StƌuktuƌƌiĐhtuŶg säuďeƌŶ.

2.1.

3. 4.

5.

1. 2.

3.

LACKIERUNG

> Beǀoƌ ŵit deŶ LaĐkieƌuŶgsaƌďeiteŶ ďegoŶŶeŶ ǁeƌdeŶ   
 kaŶŶ, ist eiŶ kuƌzeƌ AŶsĐhliff ŵit SĐheifpads odeƌ SĐhleif- 
 ǁolle auf deƌ gesaŵteŶ FläĐhe ŶotǁeŶdig ;KöƌŶuŶg Đa.  
 ϭϬϬͿ. 

> Es ǁiƌd deƌ EiŶsatz ǀoŶ lösuŶgsŵittelhaltigeŶ LaĐkeŶ ;so 
 ǁohl KlaƌlaĐke, als auĐh FaƌďlaĐkeͿ eŵpfohleŶ. Es köŶŶeŶ 
 ϭ- odeƌ Ϯ-KoŵpoŶeŶteŶ-LaĐke ǀeƌǁeŶdet ǁeƌdeŶ.

> Bitte ďeaĐhteŶ Sie, dass die TƌoĐkŶuŶgszeiteŶ des LaĐkes  
 durch Zugabe von Verdünner nicht zu stark verkürzt wer- 
 deŶ. )u staƌk ǀeƌküƌzte TƌoĐkŶuŶgszeiteŶ des LaĐkes ǀeƌ- 
 hindern eine gute Vernetzung mit dem Untergrund und  
 fühƌeŶ uŶteƌ UŵstäŶdeŶ zu LaĐkaďďlätteƌuŶgeŶ.

> Es sollte pro Lackiergang nicht zu viel Lack aufgetragen  
 ǁeƌdeŶ, da dieseƌ dazu Ŷeigt, siĐh iŶ deŶ VeƌtiefuŶgeŶ zu  
 saŵŵelŶ. Dies kaŶŶ iŵ )uge des ǀeƌlaŶgsaŵteŶ Aushäƌ- 
 teŶs deƌ LaĐkaŶsaŵŵluŶgeŶ zu BlaseŶ- uŶd/odeƌ Rißďil- 
 duŶg fühƌeŶ.

> Beiŵ LaĐkieƌeŶ ŵüsseŶ ďesoŶdeƌs die gƌoßeŶ Teile iŵŵeƌ  
 ǀollfläĐhig aufliegeŶ, uŵ eiŶeŵ etǁaigeŶ Veƌzug ;auf-  
 gƌuŶd des hoheŶ EigeŶgeǁiĐhts - z. B. duƌĐhhäŶgeŶde  
 EĐkeŶͿ ǀoƌzuďeugeŶ.

1.  Grundierung

2.  )ǁisĐheŶsĐhlif

3.  EŶdlaĐkieƌuŶg ;KlaƌlaĐkͿ




